Zatgcznik nr 1 do pisma SAM S.A. l.dz. 1168/2020 z dn. 10 lutego 2020 r.

WYTYCZNE
(ZAKRES | WARUNKI WYKONYWANIA ROBOT )
dla MONTAZU ORAZ WYMIANY USZKODZONYCH, SKORODOWANYCH BRAM | FURTEK
OGRODZENIA PASA DROGOWEGO AUTOSTRADY A4 KATOWICE — KRAKOW w 2020 r.

I. Zakres Robét (zgodny z pkt. 2.1. zapytania ofertowego — pismo SAM S.A. z dnia
10 lutego 2020 r. L.dz. 1168/2020 (Zapytanie) wedtug poniiszego zestawienia).

1/ Wymiana (demontaz zuzytych, skorodowanych lub uszkodzonych) furtek 4 szt.
oraz montaz nowych bram i furtek w tacznej ilosci 19 szt. (w tym : furtki - 14 szt.
o wys. 2,00 m, szer. 1,00 m oraz bramy - 5 szt. o wys. 2,25 m
szer. 4,00 m) - pkt 2.1.1. Zapytania,

2/ Wymiana istniejacych bram i furtek technicznych zlokalizowanych na terenie
Obwodu Utrzymania Autostrady w ,Brzeczkowicach”. - pkt 2.1.2. Zapytania,

Il. Warunki techniczne realizacji Robot :

1/ Wykonawca wykona dokumentacje warsztatowa dla czterech (4 szt.) bram
technicznych oraz furtki zlokalizowanych na terenie Obwodu Utrzymania
Autostrady w ,Brzeczkowicach” uwzgledniajacg zakres konstrukcyjny oraz
elektryczny w zakresie zasilania oraz sterowania. Przedmiotowa dokumentacja
jest niezbedna w celu do uzgodnienia z Niezaleznym Inzynierem oraz do
zatwierdzenia przez Zamawiajgcego. Po uzyskaniu niezbednych uzgodnieri oraz
zatwierdzenia Wykonawca bedzie mdgt wykonaé prefabrykacje konstrukeji bram
i furtek. Zamawiajgcy informuje, ze bramy i furtka wskazane w pkt. 2.1.2 ppkt a),
b), ¢), d), nie mogg mie¢ gorszych parametréw w zakresie zastosowanych
materiatow do wykonania konstrukcji w tym stupdw nosénych niz te opisane w
w/w punkcie.

2/ Brama oraz furtka wjazdowa wskazana w pkt. 2.1.2 ppkt a), zapytania powinna
by¢ wyposazona w sitowniki do bramy wg ponizszych wytycznych:

— nowy zestaw sitownikow (2 szt.) dobranych do zaprojektowanej bramy,

— nowa centrala  sterujgca ze  zintegrowanym  radioodbiornikiem
wspotpracujgcym z istniejgcym systemem,

— komplet fotokomdrek (para, nadajnik + odbiornik) wraz z konstrukcjg do
montazu,

— lampa sygnalizacyjna (wktad LED),
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— uchwyty mocujace (klucze rozsprzeglenia awaryjnego — metalowe),

— wyltgczniki  kraicowe na ZAMKNIECIE - brak wystajgcych z podtoza
elementow,

— furtke nalezy uzbroi¢ w elektrozamek oraz samozamykacz w celu ograniczenia
dostepu osobom trzecim,

Zamawiajacy zaznacza, ze brama wjazdowa oraz furtka muszg by¢ kom musi by¢
kompatybilna z istniejgcym systemem sterowania.

2/ Wykonawca uwzgledni w projekcie warsztatowym wymiane przytaczy zasilania
oraz okablowania do sterowania bramg oraz furtka. Wszystkie detale oraz
wytyczne wykonawcze zostang zawarte w dokumentacji warsztatowej w czesci
opracowania dotyczgcej uzbrojenia elektrycznego, w tym sterowania.
Wykonawca w przedmiotowej dokumentacji wykaze szczegétowe zestawienie
materiatdw do wykonania robot.

3/ Roboty nalezy organizowaé w taki sposob, aby zdemontowane bramy i furtki oraz
odcinki uzytej siatki ogrodzeniowej w ciggu jednego dnia byty zastgpione nowymi
elementami w tym samym dniu. Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie jest mozliwe
pozostawienie odcinkdw ogrodzenia ze zdemontowang siatkg w porze nocnej.

3/ Roboty beda wykonywane przy normalnym obcigzeniu ruchem Autostrady.
Zasadniczo roboty powinny odbywac sie bez zajmowania jezdni Autostrady oraz
pasa awaryjnego z wykorzystaniem drég dojazdowych za ogrodzeniem. W
wyjatkowych sytuacjach (np. brak mozliwosci dojazdu za ogrodzeniem)
dopuszcza sie czasowe wykorzystanie pasa awaryjnego Autostrady pod
warunkiem oznakowania miejsca robdt zgodnie z Zarzadzeniem Nr 34
Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 30 lipca 2014 r. lub
innego tymczasowego projektu oznakowania robdot w PDA aktualnego i
zatwierdzonego przez wtasciwego terenowego Dyrektora Oddziatu GDDKIA.
Jednoczes$nie Zamawiajacy zastrzega, ze moze nie wyrazi¢ zgody na wykonywanie
robdt w obrebie pasa awaryjnego Autostrady, w sytuacji, gdy natezenie ruchu na
Autostradzie bedzie tak duze, iz prowadzenie takich robét bedzie zagrazato
bezpieczenstwu lub ptynnosci ruchu.

Ill.  Wytyczne dotyczqgce materiatow do wykonania Robot:
1.1 Bramy i furtki

Powinny by¢ wykonane z katownikdw 60x60x2, w sposéb maksymalnie
zabezpieczajgcy je przed kradzieza lub niepowotanym otwarciem wraz z
wyposazeniem w system do zamkniecia. Podstawowe wymiary bramy to szerokos$¢
min. 4,0 m. Podstawowe wymiary furtek to szeroko$¢ min. 1,0m. Rama: katownik
40x40x1,8mm, w skrzydtach bram dodatkowy stupek usztywniajacy z katownika
60x60x2. Stupy, na ktérych mocowana jest brama lub furtka powinny by¢ wykonane
z profilu 60x60x2mm obracajgcego sie na wewnetrznych stupach obrotowych
$rednicy @ 51mm. Wypetnienie skrzydet bram i furtek z siatki stalowej zgrzewanej o
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oczkach 50/50/3 mm. Zamkniecie na $rube bezpieczng z systemem klucza strazy
pozarnej w ostonie zabezpieczajacej oraz wyposazone w przed niepowotanym
otwarciem oraz stanowigcym ochrone przed wptywem warunkéw atmosferycznych.
Brama wyposazona na jednym ze skrzydet w rygiel blokujgcy w gruncie. Skrzydto
bramy i furtki wyposazone jest w tabliczke znamionowg o wymiarach 100 x 200 mm
w srodku swojej rozpietosci na wysokosci 1/3 od géry. Na tabliczce znamionowe;j
naniesiony jest w sposob trwaty np. numeratorem napis informujacy o inwestorze.
Wspomniany sposéb znakowania ma na celu zabezpieczenie elementéw przed
kradzieza. Catos$¢ konstrukcji bram i furtek zabezpieczona antykorozyjnie przez
cynkowanie ogniowe wg. Normy PN-EN 10244-2:2003 z grubos$cig warstwy cynku
min. 320 g/m2. Siatka zgrzewana na wypetnienie konstrukcji bram i furtek powinna
by¢ wykonana z pretéw stalowych gatunku S235JRG2. Profile stalowe, z ktérych
wykonana jest konstrukcja bram i furtek powinny by¢ ze stali gatunku S235JRH.

1.2 Furtki dodatkowo zabezpieczy¢ od goéry listwami mocujgcymi z profilu o wym.
20x30mm.

1.3 Bramy i furtki muszg posiada¢ aprobate techniczng IBDIM i posiadad
zabezpieczenia przed kradziezg zgodnie z procedurg zabezpieczeh przeciw
kradziezowych.

1.4 Siatka stalowa gtowna

Nalezy stosowac siatke zawlekang z drutu stalowego ocynkowanego. Nie
dopuszcza sig stosowania siatek zgrzewanych jako siatek gtéwnych (tj. wyzszych
niz 1m). Siatka powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 22768-1. Powierzchnia
siatki powinna by¢ gtadka, bez zataman, wybrzuszen i wgniecen. Siatka gtéwna
powinna posiada¢ 2 druty poziome w innym kolorze niz cata siatka (16-ty drut od
dotu siatki, 5-ty drut od géry siatki), w celu tatwej identyfikacji w przypadku
kradziezy. Druty te musza by¢ integralng czescig siatki — wplecione fabrycznie oraz
nie moga by¢ powleczone PCV lub malowane recznie. Druty w siatce powinny by¢
okragte, pokryte stopem cynku (95%) i aluminium (5%), wedtug PN-EN 10244-2.
Minimalna grubos¢ powtoki ZnAl, wtgcznie z drutami zielonymi, wynosi 245 g/m2.
Wytrzymatos¢ na rozcigganie drutdw poziomych siatki autostradowej powinna
miesci¢ sie w przedziale od 1150 MPa do 1400 MPa. Wytrzymato$¢ na rozcigganie
drutéw pionowych siatki autostradowej powinna miescié sie w przedziale od 400
MPa do 550 MPa. Minimalna nominalna srednica drutu w siatce wynosi 2,00 mm,
z tolerancjg +/- 0,09mm, za wyjatkiem kraricowych drutéw poziomych siatki
(gérnego i dolnego), jak i drutéw zielonych, ktérych minimalna nominalna
$rednica wynosi 2,5mm, z tolerancjg +/- 0,12mm. Siatka powinna by¢ wykonana
w jednym kawatku. Kategorycznie zabrania sie sktadania siatki gtéwnej z dwdch
lub wiecej czesci, za wyjatkiem sytuacji, w ktdrej konieczne bytoby zastosowanie
wiecej niz 35 drutow poziomych w siatce gtdwne;j.

1.5 Wielkosé siatki:

a) Wielkos$¢ oczek siatki:
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i)odlegtos¢ miedzy drutami pionowymi: minimum 15cm
ii) odlegtos¢ miedzy drutami poziomymi:
- czes¢ powyzej poziomu terenu (ilos¢ drutdw poziomych siatki - 25):
- do wysokosci 75cm od powierzchni terenu — oczka 5x15cm,
- pomiedzy poziomem 75cm a 165¢cm od powierzchni terenu — 15x15cm,
- powyzej poziomu 165cm od powierzchni terenu — 20x15 cm
b)  Wytrzymatos¢ drutéw poziomych siatki wg PN-EN 10002-1 dla drutow:

-2,50 mm - min 5 640 N w przypadku krancowych drutéw poziomych -
goérnego i dolnego, jak rowniez drutéw zielonych;

- 2,00 mm-min 3770 N

Minimalna powtoka antykorozyjna drutu wg PN-EN 10244-2 - 245 g/m2, stop
ZnAl - 95% cynku i 5% aluminium. Kazda rolka powinna by¢ wyposazona w
etykiete zawierajacg parametry siatki oraz logo producenta.

1.3 Stupki ogrodzeniowe stalowe

Stupki ogrodzeniowe stalowe z rur stalowych okrggltych walcowanych
wykonanych ze stali S235JRH.

i) Stupki naciggowe:

- wyposazone w kapturek i wyttoczenia wyciete ze S$cianki stupka bedace
integralng czescig stupka (zawiesia do zawieszenia siatki, ktdre stanowig
element identyfikacji przeciwkradziezowej stupkéw): @ 60mm, grubos¢ Scianki
2,00 mm, dtugos¢ 280 cm, min. 4 zawiesia do zawieszania siatki.

ii) Stupki posrednie:

- wyposazone w kapturek i wyttoczenia wyciete ze S$cianki stupka bedgce
integralng czescig stupka (uchwyty do zawieszenia siatki, ktére stanowia
element identyfikacji przeciwkradziezowej stupkow): @ 48 mm, grubos¢ scianki
1,50 mm, dtugos¢ 280 cm, min. 4 zawiesia do zawieszania siatki.

iii) Podpory:

- Podpory wyposazone w montazowg $Srube mocujgcg hakowa ocynkowang
montowang w otworze stupka (otwér nalezy wykona¢ na budowie): @ 38 mm —
cze$¢ ukosna, @ 48 mm — cze$¢ pionowa, grubosé Scianki 1,50mm, dtugosé 280
cm (czes¢ ukosna — 230 cm, czesé pionowa — 50 cm). W kazdej podporze czesé
ukosna wykonana jest z rury @ 38 mm, pionowa cze$¢ montowana na
montazowe]j kotwie gruntowej wykonana z rury @ 48 mm. Korice rur powinny
by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury z jednej strony, od strony
mocowania do stupka koniec rury obciety pod katem 58 stopni.

iv) Zawiesia siatki:

Strona4z9



- powinny by¢ wykonane w stupkach tak, aby podtrzymywaty gérny drut i drut
znajdujacy sie na poziomie terenu, a ponadto dwa druty znajdujace sie w
srodkowej czesci siatki. Kazde zawiesie (uchwyt do mocowania siatki) mocujace
siatke na stupku powinno zapewni¢ przeniesienie sity 1 kN, stycznej do
ogrodzenia. Zawiesia (wyttoczenia) w $ciance stupka bedace jego integralna
czescig powinny miec ksztatt podtuzny o szerokosci 10,2mm i dtugosci 28mm z
przegieciem w dolnej czesci umozliwiajgcym  swobodne  poziome
przemieszczenie sie drutow podtuznych siatki. Stupki powinny by¢ wykonane ze
stali w gatunkach dopuszczonych przez norme PN-EN-10219. Rury szwowe
ocynkowane ogniowo wedtug PN-EN 10244-2 z gruboscig warstwy cynku 320
g/m2. Stupki i podpory musza posiada¢ aprobate techniczng IBDiM i posiadac
zabezpieczenia przed kradziezg zgodnie z procedurg zabezpieczen przeciw
kradziezowych.

v) Kotwy (Sledzie) mocujace:

- wykonane ze stali ocynkowane o dtugosci min 50 cm stosowane do montazu
siatki pomiedzy stupkami do gruntu. Kotwa winna posiadaé zabezpieczenia
przeciwdziatajgce wyjeciu jej z gruntu.

- kotwa osadzona w gruncie nie moze ulec wyrwaniu sit3 200 N i powinna
posiadac aprobate techniczng IBDiM.

- kotwy ($ledzie autostradowe) nalezy wykorzystywaé jedynie w przypadku gdy
siatka ogrodzenia nie jest zagtebiana pod poziomem gruntu.

vi) taczniki do siatki:

- wykonane z odlewu t3czniki samozaciskowe napinajgce do siatki
umozliwiajgce faczenie i napinanie siatki o wytrzymatosci nie mniejszej niz
poszczegdlne druty napinane — minimalne obcigzenie dla poszczegdinych
ztgczek musi wynie$¢ 400 kg. Sposdb tgczenia drutdw w tgcznikach musi
przebiega¢ w sposéb nie powodujgcy zginania drutéw pod katem wiekszym niz
45°, co mogtoby obnizy¢ wytrzymatos¢ drutéw. taczniki do siatki powinny
posiadac aprobate techniczng IBDiM.

vii) Beton na fundamenty stupkdw bram i furtek:
Beton klasy min. C 16/20 - wymagania wg PN-EN 206-1:
- cement klasy 32,5 - wymagania wedtug PN-EN 197-1
- kruszywo - wymagania wedtug PN-EN 12620
- woda - wymagania wedtug PN-EN 1008.
viii) Kotwy stalowe do montazu stupkédw w gruncie bez uzycia betonu

- nalezy stosowac kotwy stalowe wykonane z blachy grubosci min. 3 mm. Kotwy
do montazu stupkdéw w gruncie powinny posiadac aprobate techniczng IBDiM.
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- konstrukcja kotew powinna by¢ wykonana z profili stalowych oraz blach
stalowych gatunku S235JRH. Cato$¢ konstrukcji powinna by¢ zabezpieczona
antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe wg normy PN-EN 10244-2:2003 z
gruboscig warstwy cynku min. 320 g/m2.

- kotwy krzyzowe wys. 1000mm do stupkéw naciggowych powinny by¢
wykonane jako czteroramienne konstrukcje z blach stalowych w ksztatcie
odwrdconych trapezéw wys. 250mm spetniajgcych wymagania wymienione
powyzej. Blachy s3 umiejscowione na wysokosci 250mm od dolnej krawedzi
kotwy. Kotwy sg wyposazone w dwa pierscienie srednicy zewnetrznej @ 54mm i
wys. 15mm i sg umiejscowione na wys. 180mm i 480mm liczagc od gorne;j
krawedzi blachy.

- kotwy ptaskie wys. 1000mm do stupkéw posrednich i podpdr powinny byé
wykonane jako dwuramienne konstrukcje z blachy stalowej w ksztatcie
odwrdconego trapezu wys. 250mm spetniajgcej wymagania wymienione
powyzej. Blacha jest umiejscowiona na wysokosci 250mm od dolnej krawedzi
kotwy. Kotwy sg wyposazone w dwa pierscienie $rednicy zewnetrznej @ 42mm i
wys. 15mm i sg umiejscowione na wys. 180mm i 480mm liczac od gérnej
krawedzi blachy.

IV. Dokumentacja zdjeciowa bram oraz furtki przeznaczone do wymiany na terenie
Obwodu Utrzymania Autostrady w ,,Brzeczkowicach”.

!
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