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WYMAGANIA TECHNICZNE — ZNAKI PIONOWE

. Pojazdy i osoby wykonujace Roboty nalezy zabezpieczy¢ i oznakowaé we wtasnym zakresie i na

wiasny koszt w sposdb zgodny z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami prawa.
Roboty bedg wykonane wytgcznie przy uzyciu materiatdw nowych, dostarczonych przez
Wykonawce, dopuszczonych do stosowania w budownictwie.

. Znaki pionowe, urzadzenia brd dostarczone przez Wykonawce i sposdb ich montazu winny by¢

zgodne z:

— Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczeristwa ruchu
drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. z 2003 r. nr 220, poz. 2181 ze zm.),

— Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepiséw
techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad pfatnych (Dz. U. z 2002 r. Nr 12, poz. 116
z pbéin.zm.),

Producent znakéw drogowych oraz urzadzen brd powinien posiada¢ dla swojego wyrobu
aprobate techniczng, certyfikat zgodnosci nadany mu przez uprawniong jednostke certyfikujgca,
znak budowlany ,,B” lub certyfikat ,,CE” i wystawiong przez siebie deklaracje zgodnosci.
Folie odblaskowe stosowane na lica znakéw drogowych powinny posiadac aprobate techniczng
wydang przez IBDiM, certyfikat zgodnosci oraz deklaracje zgodnosci wystawiong przez
producenta. Stupki, blachy i inne elementy konstrukcyjne powinny mie¢ deklaracje zgodnosci
z odpowiednimi normami.
Folia odblaskowa uzyta na lico znakdw powinna spetnia¢ wymagania okreslone w normie EN
12899-1 i w zataczniku nr 1 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003.
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw moga by¢ wykonane jako:

— Prefabrykaty betonowe,

— Z betonu wykonywanego ,,na mokro”,

— Zbetonu zbrojonego,

— Inne rozwigzania zaakceptowane przez Niezaleznego Inzyniera.
Dla fundamentéw nalezy opracowac dokumentacje techniczng, w formie projektéw technologii i
organizacji robdt, zgodng z obowigzujgcymi przepisami. Posadowienie fundamentéw nalezy
wykonacé na gtebokos¢ ponizej strefy przemarzania gruntu.
Konstrukcje wsporcze znakdw typu W-3 muszg zapewnié¢ mozliwos¢ fatwego montazu/demontazu
tych znakéw. Nalezy wykonaé fundament oraz odpowiednie uchwyty, umozliwiajgce montaz
konstrukcji wsporczej. Zamawiajgcy dopuszcza montaz znakéw typu W-3 za pomocg obejm
montowanych na barierach ochronnych. Kazdy ze sposobéw montazu (do podtoza lub do barier)
nalezy wczesniej uzgodnic¢ z Zamawiajgcym oraz Niezaleznym Inzynierem. Elementy te nie moga
powodowac zagrozenia bezpieczenstwa ruchu drogowego muszg by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.
Konstrukcje wsporcze znakdw pionowych nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacjg projektowg
zaakceptowang przez Niezaleznego Inzyniera, opracowang przez Wykonawce w ramach projektu
technologii i organizacji robdt, uwzgledniajgcg wymagania postawione w PN-EN 1289-1:2010.
Konstrukcje wsporcze mozna wykonaé z ocynkowanych rur lub katownikéw walcowanych lub
innych profili cienkosciennych o przekroju otwartym, zaakceptowanych przez Niezaleznego
Inzyniera. Konstrukcje wsporcze do znakdéw nalezy zaprojektowac i wykonaé w sposob
gwarantujacy stabilne i prawidtowe ustawienie w pasie drogowym autostrady.
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74200:1998, PN-84/H-74220 Ilub innej
rownowaznej normy zaakceptowanej przez Niezaleznego Inzyniera. Powierzchnia zewnetrzna
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i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac wad w postaci tusek, peknie¢, zwalcowan i naderwan.
Rury powinny by¢ proste.
Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 10163-1:2007. Powierzchnia
ksztattownika powinna by¢ wolna od wad jak widoczne tuki, pekniecia, zwalcowania i naderwania.
Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika i wykonane ze stali
St3W, St4w.
Powtoka metalizacyjna i cynkowa na konstrukcjach stalowych powinna spetnia¢ wymagania PN-
EN ISO 1461:2000 i PN-EN 10240:2001. Minimalna grubos$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢
60 pm.
Producent lub dostawca konstrukcji wsporczych obowigzany jest do wydania gwarancji na okres
trwatosci znaku uzgodniony z odbiorcg. Przedmiotem gwarancji sg wtasciwosci techniczne
konstrukcji wsporczej lub elementdw mocujgcych oraz trwato$¢ zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego.
Materiaty uzyte na lica i tarcze znakdw oraz potaczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposob
wykonczenia znaku muszg wykazywac¢ petng odpornos¢ na oddziatywanie Swiatta, zmian
temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne — przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez wytwadrce lub dostawce.
(i) Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z:

— Blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U) lub PN-

EN 10292:2003/A1:20014/A1:2005(U),

— Blachy aluminiowej o grubosci min. 1,5 mm wg PN-EN 485-4:1997
(ii) Tarcza tablicy o powierzchni > 1m? powinna byé wykonana z:

— Blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005 (U) lub PN-

EN 10292:2003/A1:2004/A1:2005(U),

— Blachy aluminiowej o grubosci min. 2mm wg PN-EN 485-4:1997
Odwrotna strona tarczy znaku i tabliczki, jezeli nie jest wykorzystana do umieszczenia znaku dla
jadacych z przeciwnego kierunku, powinna mie¢ barwe szarg. Na odwrotnej stronie tarczy znaku
nalezy umiesci¢ informacje zawierajgce dane identyfikujgce producenta znaku, typ folii
odblaskowej uzytej do wykonania lica znaku, miesigc i rok produkcji znaku. W przypadku znakéw
typu W-3, konieczne jest trwate oznaczenie lokalizacji, w jakiej dany znak ma by¢ zamontowany
(np. oznaczenie kilometraza oraz jezdni). Oznaczenie to ma zapewniac fatwg identyfikacje znaku
i w konsekwencji szybki i sprawny montaz w terenie.
W obszarze robét zwigzanych z montazem oraz demontazem konstrukcji wsporczych znakéw
Wykonawca wykona przekopy kontrolne. W szczegdlnosci dotyczy to robdt prowadzonych w pasie
dzielagcym Autostrady (istniejgce uzbrojenie podziemne).
W przypadkach gdy nad/pod istniejgcym znakiem montowany bedzie znak projektowany, nalezy
kazdorazowo ocenic, czy dtugosc stupka jest wystarczajgca dla montazu dodatkowego znaku (pod
katem spetnienia przepiséw technicznych dla znakéw w zakresie wysokosci ich umieszczania).
W sytuacji braku spetnienia przepiséw, nalezy przewidzie¢ jego ewentualng wymiane na nowy.
Stalowe materiaty pochodzgce z demontazu (tarcze znakéw, stupki w ztym stanie technicznym)
nalezy odwiez¢ do punktu skupu ztomu. Pozostate elementy nalezy odpowiednio zutylizowad.
Dochdéd uzyskany ze sprzedazy materiatu podlega rozliczeniu z Zamawiajgcym.
W przypadku wymiany konstrukcji wsporczej (stupki) - demontaz istniejgcych stupkow oraz
konstrukcji stalowych nalezy wykona¢ wraz z fundamentem.
Wielkosci znakdéw zostaty narzucone przez Zamawiajgcego w zatgczniku nr 1. Niektore ze znakéw
wystepujg tylko w jednym, typowym dla siebie rozmiarze. W takim przypadku nalezy stosowac
wymiary znakdw zgodne z warunkami technicznymi.



